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０Ｃｒ １ ２Ｍｎ ｌ ５Ｎ ｉＣｕＮ 不锈钢金相组织 为奥 氏体 ， 解锰以及其他合金元素 ， 同时针对 Ｎ 元素的要求进

没有磁性同时具有一定的抗腐蚀性能和 良好的变形行氮氩切换完成 Ｎ 元素的合金化 ， 成分符合要求后

能力 ，在一定的场合可以替代镍 ＞ ８％ 的奥氏体型不出钢将钢水 吊至 ＬＦ 进行升温 、成分微调等 ， 而后进

锈钢 。 在工业生产过程中 ， 由 于该钢种含有较高的行浇铸成 １ ５０ｍｍｘ１ ５０ｍｍ 方坯
［
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，工艺流程如 图

Ｃｒ
、
Ｍｎ 元素需要配加大量的铬 、锸合金 ，

一般采用 电 １ 所 ；＾ 。
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０Ｃ ｒ ｌ ２Ｍｎ ｌ ５Ｎ ｉＣｕＮ不镑钢 的 工艺

法模式 ，
以缓解 ＡＯＤ 的热量需求和冶炼难度 。 如果过程

＿

使用脱磷铁水直兑 Ａ０Ｄ 的一步法模式 ，受到热量欠在表 １ 所示的钢种成分的要求下 ，
Ａ０Ｄ 按照出

缺 、氮氩切换对 Ｎ 元素影响 、锰合金加入时间 和吸 钢量为 ５ ８ｔ 测算 ，所加人的物料如表 ２ 所示 。

收率等条件限制 ， 生产和质量控制难度较大 。 本文在实际生产过程中 Ａ０Ｄ 分为脱碳期和还原期 。

主要介绍邢 台钢铁有限责任公司 （ 以下简称邢钢 ）

在脱碳期遵循
“

脱碳保铬
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采用脱磷铁水直兑 Ａ０Ｄ 的模式冶炼高锰高氮钢的 合金中的碳含量脱至 目标 ，期间加入石灰等渣料 ，而

工艺实践 。 在吹氧结束后加入桂铁 、萤石等物料进人还原期 ，将
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ｉ （ＫＭ２ＭＨ觀ＣｕＮ 不绣钢的生产Ｊ艺设计气等任务 。 根据細 冶炼不锈钢的特殊性
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， 生

１ ． １０Ｃ ｒ ｌ ２Ｍｎ ｌ ５ＮｉＣＵＮ 不锈钢的生产工艺路线产该钢种时设计合金的加人原则为 ， 高碳铬铁在脱

邢钢的高炉铁水经过脱磷站进行脱磷 、扒渣后碳中加人
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，而由于锰元素以及氧化物对脱碳期炉

兑入 ＡＯＤ
，
ＡＯＤ 按照钢种的成分要求加人铬铁 、 电渣影响的特点
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，所有的锰合金以及同种返 回废钢
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图 １ 邢钢一步法冶炼不锈钢工艺流程
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表 １０Ｃ ｒ ｌ２Ｍ ｎ ｌ ５Ｎ ｉＣｕＮ 不锈钢 的化学成分 ／ ％
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等原辅料加人量增加 、钢水 中 铬元素继续氧化 的恶＾ ／

性循环 。 与作者
［
７

］

共 同通过采用 Ｃ０ 二次燃烧技 ，
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． ／
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６
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图 ３
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表 ３—步法和两步法工艺消耗对比
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